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ABSTRAK 

 

   

Peningkatan perkebunan kelapa sawit di Indonesia berkembang setiap tahunnya, 

menyebabkan perlu adanya inovasi tentang pengolahan limbah dari kelapa sawit. 

Papan partikel merupakan salah satu inovasi olahan dari limbah kelapa sawit. 

Penelitian ini bertujuan untuk mengevalusi dan mengetahui pengaruh perlakuan 

curing terhadap kualitas  papan partikel biodegradable agar memenuhi standar SNI 

03-2105-2006. Pembuatan sempel pada penelitian ini diawali dengan 

mencampurkan serat mesokarp 15%, filler dari batang kelapa sawit 50%, matriks 

PVA-c dan resin epoxy masing-masing 25% dan 10%. Setelah itu dilakukan dicetak 

dengan tekanan kompaksi sebesar 30 bar selama 120 menit dan dilakukan perlakuan 

curing dengan variabel tanpa perlakuan curing,  suhu curing 75°C dan suhu curing 

150°C. Pengujian pada penelitian ini dibagi menjadi dua yaitu, pengujian sifat fisis 

(densitas, kadar air, pengembangan tebal dan serapan air) dan pengujian sifat 

mekanis (kekuatan lentur dan modulus of elasticity). Berdasarkan hasil pengujian 

sempel T3 memiliki nilai desitas yang paling baik sebesar 0,81 gr/cm3. Pengujian 

kadar air diperoleh nilai yang paling baik terdapat pada sempel T3 dengan nilai 

4,4%. Pada pengujian pengembangan tebal diperoleh nilai terbaik terdapat pada 

sempel T3 sebesar 4,9%. Begitu juga pada hasil pengujian sifat mekanis dimana 

nilai terbaik terdapat pada sempel T3 dengan nilai kekuatan lentur sebesar 104,76 

kgf/cm2 dan modulus of elasticity sebesar 19397,1 kgf/cm2. Berdasarkan semua 

pengujian semua sifat fisis dari semua sempel sudah memenuhi standar SNI 03-

2105-2006, sedangkan pada pengujian kekuatan lentur hanya sempel T3 yang 

memenuhi standar SNI 03-2105-2006 dan pada pengujian modulus of elasticity 

semua sempel belum memenuhi standar SNI 03-2105-2006. 

 

 

 

 

 

 

Kata Kunci: Curing, Mesokarp,  Papan Partikel, Pelepah Sawit, SNI 03-2105-2006.  
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BAB I 

 PENDAHULUAN 

 
1.1 Latar Belakang 

Potensi dari perkebunan kelapa sawit di Indonesia terus mengalami 

peningkatan rata-rata sebesar 0,55 juta ton crude palm oil setiap tahunnya [1]. 

Pada tahun 2018 perkebunan kelapa sawit sudah mencapai luas 14,3 juta ha. 

Tanaman Kelapa sawit biasanya memiliki waktu produktif sampai dengan 25 

tahun. Setelah itu, akan dilakukan peremajaan [2]. Pada umumnya kelapa 

sawit yang sudah mencapai waktu produktifnya ini hanya menjadi limbah 

yang tidak dimanfaatkan atau hanya dibakar dan dibiarkan melapuk di 

lapangan sehingga menambah pencemaran lingkungan. Padahal potensi dari 

limbah kelapa sawit ini cukup besar untuk di inovasikan kembali sebagai 

produk yang memiliki nilai jual tinggi. 

Berdasarkan permasalahan itu pada penelitian ini akan menggunakan 

limbah dari kelapa sawit berupa mesokarp dan pelepah kelapa sawit untuk 

membuat produk berupa papan partikel biodegradable. Papan partikel 

biodegradable sendiri adalah bahan komposit yang terbuat dari bahan yang 

mengandung lignoselulosa dalam bentuk partikel berserat yang dicampurkan 

dengan matriks penguat yang direkatan dengan metode kompaksi [3]. 

Bahan baku utama yang digunakan untuk pembuatan papan partikel 

biodegradable ini limbah kelapa sawit berupa adalah mesokarp dan 

pelepahnya. Dimana serat dari mesokarp ini adalah penguat dan pelepah 

kelapa sawit sebagai filler. Selain itu terdapat juga resin epoxy dan poly- vinyl 

acetate (PVAc) yang digunakan sebagai bahan perekat. Bahan bahan ini akan 

dicampurkan dan dipadatkan melalui tahap kompaksi, kemudian campuran 

ini akan melalui tahap curing karena menurut [4] kualitas sifat fisis dan 

mekanis papan partikel sangat dipengaruhi oleh suhu dan waktu pengempaan. 

Penelitian papan partikel yang menggunakan mesokarp dan pelepah kelapa 

sawit ini akan berfokus pada variasi suhu curing. Dimana curing berperan 

untuk mengubah resin agar memiliki daya ikat yang tinggi pada serat. Pada 

penelitian ini terdapat 3 variabel sampel suhu yaitu tanpa perlakuan, 75°C dan 
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curing pada suhu 150°C. Setiap sampel akan dilakukan teknik pengumpulan 

data yaitu pengujian densitas, kadar air, pengembangan tebal, serapan air 

kekuatan lentur, dan MOE (Modulus of Elasticity) 

 

1.2 Rumusan Masalah 

Adapun rumusan masalah dari penelitian limbah padat kelapa sawit 

antara lain: 

1. Bagaimana pengaruh variasi suhu curing terhadap sifat fisis dan mekanis 

pada papan partikel? 

2. Bagaimana evaluasi produk papan partikel dari mesokarp dan pelepah 

kelapa sawit berdasarkan SNI 03-2105-2006? 

 

1.3 Tujuan Penelitian 

Adapun tujuan yang ingin dicapai dari penelitian limbah padat kelapa 

sawit ini antara lain: 

1. Mendapatkan data pengaruh variasi suhu curing terhadap sifat fisis dan 

mekanis pada papan partikel 

2. Mengevaluasi produk papan partikel dari mesokarp dan pelepah kelapa 

sawit berdasarkan SNI 03-2105-2006. 

 

1.4 Manfaat Penelitian 

Adapun manfaat penelitian dari penelitian limbah padat kelapa sawit 

antara lain: 

1. Universitas Sultan Ageng Tirtayasa, dapat memanfaatkan hasil penelitian 

untuk bahan riset baru terkait pengolahan limbah kelapa sawit menjadi 

produk papan partikel 

2. Pemerintah Provinsi Banten, dapat mengembangkan inovasi material 

papan partikel dari limbah kelapa sawit yang ramah lingkungan di wilayah 

Provinsi Banten. 

3. Masyarakat, dapat tertarik dalam produksi papan partikel dari limbah 

kelapa sawit sebagai produk yang dapat meningkatkan ekonomi. 

4. Mahasiswa, dapat mengetahui secara teori dan teknik pembuatan papan 
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partikel serta sebagai referensi peneliti lain dalam melakukan penelitian 

dengan topik yang sama. 

 

1.5 Metodologi Penelitian 

Adapun penelitian ini menggunakan metode karakteristik dimana 

menggunakan 3 variabel sampel, dengan variasi suhu curing yakni tanpa 

perlakuan, 75°C dan 150°C dengan lama waktu curing 60 menit. Setiap 

sampel terdapat 5 teknik pengumpulan dari data yaitu pengujian kerapatan, 

pengembangan tebal, pengembangan tebal, serapan air, Kekuatan lentur, 

Modulus of Elasticity (MOE) 
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