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Metode Reliability Block Diagram (Studi Kasus : Pabrik Cold Rolling Mill
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Latar Belakang ; Kegiatan perawatan memegang peranan penting dalam
perusahaan. Kendala utama dalam aktivitas perawatan mesin adalah menentukan
waktu penjadwalan perawatan mesin secara teratur. Penelitian berfokus pada unit
unit produksi CTCM yang memiliki breakdown time yang tinggi dibandingkan
dengan unit produksi lainnya.

Perumusan Masalah ; Perumusan masalah dalam penelitian ini yaitu
bagaimana pola kerusakan dan nilai MTBF (mean time between failure) setiap
mesin, berapakah nilai reliabilitas dan availabilitas setiap mesin serta reliabilitas
sistem dengan corrective maintenance, bagaimana waktu preventive maintenance
setiap mesin dan reliabilitas sistem berdasarkan reliability block diagram,
bagaimana availabilitas setiap mesin setelah dilakukan preventive maintenance.

Tujuan Penelitian ; Menentukan pola kerusakan dan nilai MTBF (mean time
between failure) setiap mesin, menghitung nilai reliabilitas dan availabilitas setiap
mesin serta reliabilitas sistem dengan corrective maintenance, menentukan waktu
preventive maintenance setiap mesin dan reliabilitas sistem berdasarkan reliability
block diagram, menentukan availabilitas setiap mesin setelah dilakukan preventive
maintenance.

Metode Penelitian ; Metode yang digunakan dalam penelitian ini yaitu
reliability block diagram (RBD).

Hasil Penelitian ; Hasil penelitian yang didapatkan yaitu nilai index of fit, nilai
anderson darling, distribusi masing-masing mesin, nilai reliability mesin, nilai
reliability sistem, usulan jadwal preventive maintenance, dan availability setiap

mesin.
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Kesimpulan ; Berdasarkan hasil perhitungan semakin kecil nilai MTBF dari
suatu mesin, frekuensi kerusakan semakin banyak pada mesin tersebut. Semakin
besar nilai reliabilitas mesin semakin besar nilai availabilitasnya. Semakin banyak
frekuensi kerusakan yang dialami mesin maka diperlukan perawatan mesin yang
rutin. Nilai reliabilitas setiap mesin yang meningkat mempengaruhi persentase
reliabiltas sistem. Dibandingkan dengan corrective maintenance, jadwal preventive

maintenance yang diusulkan meningkatkan nilai availabilitas mesin.

Kata Kunci : corrective maintenance, preventive maintenance, reliabilitas, reliability
block diagram
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ABSTRAK

DESY NUR RIYANI. Usulan Penjadwalan Perawatan Mesin dengan
Metode Reliability Block Diagram (Studi Kasus : Pabrik Cold Rolling Mill PT
Krakatau Steel). Dibimbing oleh Putro Ferro Ferdinant, ST., MT dan
Evi Febianti, ST., M.Eng

PT. Krakatau Steel adalah perusahaan yang bergerak di bidang manufaktur
dengan produk yang dihasilkan adalah baja. Kegiatan perawatan memegang
peranan penting dalam perusahaan. Kendala utama dalam aktivitas perawatan
mesin adalah menentukan waktu penjadwalan perawatan mesin secara teratur.
Penelitian berfokus pada unit unit produksi CTCM yang memiliki breakdown time
yang tinggi dibandingkan dengan unit produksi lainnya. Breakdown pada setiap
mesin di unit produksi CTCM tersebut diatasi dengan corrective maintenance.
Tujuan penelitian ini yaitu menentukan pola kerusakan dan nilai MTBF (mean time
between failure) setiap mesin, menghitung nilai reliabilitas dan availabilitas setiap
mesin dengan corrective maintenance, menentukan waktu preventive maintenance
setiap mesin dan reliabilitas sistem berdasarkan reliability block diagram,
menentukan availabilitas setiap mesin setelah dilakukan preventive maintenance.
Metode yang digunakan dalam penelitian ini yaitu reliability block diagram (RBD).
Berdasarkan hasil perhitungan semakin kecil nilai MTBF dari suatu mesin,
frekuensi kerusakan semakin banyak pada mesin tersebut. Semakin besar nilai
reliabilitas mesin semakin besar nilai availabilitasnya. Semakin banyak frekuensi
kerusakan yang dialami mesin maka diperlukan perawatan mesin yang rutin. Nilai
reliabilitas setiap mesin yang meningkat mempengaruhi persentase reliabiltas
sistem. Dibandingkan dengan corrective maintenance, jadwal preventive
maintenance yang diusulkan meningkatkan nilai availabilitas mesin.

Kata Kunci : corrective maintenance, preventive maintenance, reliabilitas, reliability
block diagram
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ABSTRACT

DESY NUR RIYANI. Proposed Machine Maintenance Schedule with
Reliability Block Diagram (Case Study : Cold Rolling Mill Plant PT Krakatau
Steel). Tutored by Putro Ferro Ferdinant, ST., MT dan
Evi Febianti, ST., M.Eng

PT. Krakatau Steel is a company engaged in manufacturing with the resulting
product is steel. Care activities play an important role in the company. The main
constraint in machine maintenance activities is to determine the scheduling time of
regular machine maintenance. The study focuses on units of CTCM production
units that have a high breakdown time compared to other production units. The
breakdown on each machine in the CTCM production unit is corrected with
corrective maintenance. The purpose of this study is to determine the pattern of
damage and value of MTBF (mean time between failure) of each machine, calculate
the reliability and availability value of each machine with corrective maintenance,
determine the preventive maintenance time of each machine and system reliability
based on the reliability block diagram, determine the availability of each machine
after done preventive maintenance. The method used in this research is reliability
block diagram (RBD). Based on the calculation of the smaller the MTBF value of
a machine, the frequency of damage more and more on the machine. The greater
the reliability value of the machine the greater the value of its availability. The more
frequent damage the machine suffers the need for routine engine maintenance. The
value of each machine's increased reliability affects the percentage of system
reliability. Compared with corrective maintenance, the proposed preventive
maintenance schedule increases the value of machine availability.

Keywords: corrective maintenance, preventive maintenance, reliability, reliability
block diagram



