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ABSTRAK

PT. Indonesia Power PLTU Suralaya bergerak dalam bidang pembangkitan listrik dan termasuk objek
vital nasional. PT. Indonesia Power PLTU Suralaya memiliki 8 unit pembangkit pada penelitian ini akan fokus
pada unit 8 karena merupakan unit terbaru dari unit yang lain. Dan mempunyai permasalahan dalam hal
keandalan. Dalam setahun terakhir di unit 8 sudah terjadi sampai 17 kali downtime. Tujuan peelitian ini
mengidentifikasi jenis kegagalan, penyebab kegagalan dan dampak kegagalan pada mesin kritis di PT
Indonesia Power UJP Banten 1 Suralaya Unit 8, menentukan upaya aktivitas perawatan yang dapat dilakukan
pada mesin kritis di PT Indonesia Power UJP Banten 1 Suralaya Unit 8, dan menentukan usulan interval waktu
aktivitas perawatan yang dapat dilakukan pada mesin kritis di PT Indonesia Power UJP Banten 1 Suralaya
Unit 8. Dalam penelitian yang sudah dilakukan maka pengolahan data downtime untuk petama kali dengan
menentukan komponen kritis dengan menggunakan prinsip pareto 80-20 dan melihat data time to failure (TTF)
terbesar. Dari data TTF terbesar didapatkan mesin kritis yaitu pulverized electric, boiler, circulating water
pump, dan diambil tidak kurang dari 9%. Setelah itu menentukan distribusi awal pada mesin kritis setalah itu
menguji hasil distribusi awal dengan uji goodness of fit untuk menentukan upaya peningkatan keandalan. Untuk
menentukn usulan interval pemeliharaan yang dapat dilakukan pada mesin kritis menggunakan metode
reliability centered maintenance Il (RCM Il) dengan tahap awal menganalisi kerusakaan atau kegagalan pada
mesin Kritis dengan metode FMEA, setelah itu menganalisi kegagalan dengan RCM |1 decision diagram. Hasil
dari RCM 1l decision diagram dituangkan dalam RCM Il worksheet. Dengan hasil upaya peningkatan
keandalan berupa burn-in pada mesin kritis pulverized electric, dan circulating water pump, untuk mesin boiler
upaya peningkatan keandalan dengan redundancy. Hasil usulan interval untuk usulan pemeliharaan scheduled
on-condition task dilakukan pada mesin kritis pulverized electric dengan P-F 60% sehingga didapat dari
381,1368 x 60% adalah 228,68 jam, dan untuk usulan pemeliharaan finding failure dilakukan pada mesin
kritis boiler didapat hasil nilai tingkat ketersedian untuk mesin boiler 0,57 % , dengan waktu finding failure
sebesar 15,39 jam, dan untuk mesin circulating water pump nilai tingkat ketersedian 0,97 % , dengan waktu

finding failure sebesar 3,38 jam.

Kata Kunci: Downtime, Reliability Centered Maintenance Il, FMEA, Burn-In, Redudancy, Scheduled On-
Condition Task, Finding Failure
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ABSTRACT

PT. Indonesia Power PLTU Suralaya is a corporation that oriented in electrical sector and it is one of the vital
national corporation. PT. Indonesia Power PLTU Suralaya has 8 units of steam power plant. This research will
be focused on reliability issue. There were down times that occured 17 times last year in these units. The
purpose of this research is to identify failure mode, failure causes and failure effects to critical machine,
determine maintenance activity efforts and a suggestion of maintenance activity efforts that can be applied on
the critical machines. In the previous research, to obtain the down time data was by using the pareto principle
of 80-20 to determine the critical machine and observed the data that had the highest Time To Failure (TTF).
Based on the highest TTF data, the critical machine obtained are pulverized electric, boiler, circulating water
pump, and taken less than 9%. Then, determine an early distribution for the critical machines and test the result
of the early distribution by using goodness of fit test to decide reliability improvement efforts. To determine
suggestions of maintenance activity that compatible to the critical machines is by using reliability centered
maintenance 1l (RCM Il) method, analyzing failures of the critical machines by using FMEA method is the first
stage of RCM 1, the next stage is to analyze failures by using decision diagram RCM II. The result of decision
diagram RCM Il will be put into RCM 11 worksheet. The result of reliability improvement effort is burn in for
pulverized electric and circulating water pump and redunpdancy is reliability improvement effort for boiler
machine. Scheduled on condition task is the result of the suggestion for pulverized electric with P-F 60%, the
result of 381,1368 x 60% is 228,68 hours, and finding failure is applied to boiler and the results obtained is
availability rate is 0,57% for boiler machine with finding failure time is 15,39 hours and availability rate on
circulating water pump machine is 0,97% with finding failure time is 3,38 hours.

Kata Kunci: Downtime, Reliability Centered Maintenance Il, FMEA, Burn-In, Redudancy, Scheduled On-
Condition Task, Finding Failure
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