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ABSTRAK

Igmal Rizkhi Vahlevi. PERANCANGAN TATA LETAK FASILITAS
GUDANGW 12 MENGGUNAKAN METODE ARC DAN BLOCPLAN
DENGAN SIMULASI BLOCPLAN DAN PROMODEL DI PT.
KARAKATAU STEEL CILEGON. Dibimbing Oleh Yusraini Muharni, ST.,
MT dan Evi Febianti, ST., M.ENG

PT Krakatau Steel Cilegon, Penelitian ini dilakukan di gudang W 12 HSM (Hot In
Srip Mill) yaitu gudang barang jadi atau gudang tertutup yang di khususkan
menyimpan coil, plate dan sheet. Seiring perkembangan tiap-tiap divisi, di mana
hal tersebut menjadikan sumber daya manusia pada diviss HSM ini meningkat,
namun hal ini tidak diimbangi dengan jumlah fasilitas, mesin, aat dan kondisi
gudang yang tidak tertata rapih, hal ini mengakibatkan produktivitas ketika bekerja
terkendala dengan kondisi yang kurang rapih. Selain itu juga diviss HSM
mempunyai rencana untuk memperbesar gudang W 12. Adapun rancangan untuk
memperbesar gudang ini merupakan proyekan dari PT Krakatau Steel, oleh karena
itu permasal ahan utamanya adal ah belum adanya layout baru yang akan di tempati
oleh mesin, alat, fasilitas dan juga produk bahan baku plate, sheet, coil. Penelitian
ini bertujuan untuk mengetahui tingkat kedekatan tiap fasilitas dan dapartemen,
mengetahui jarak material handling yang optimal, serta membandingkan kedua
metode. Untuk memecahkan permasalahan ini dengan menggunaan metode ARC
dan Blocplan. Metode ARC untuk mengatahui dergat kedekatan, dan metode
Blocplan ini untuk merancangan layout baru dengan bantuan software Blocplan-
90. Hasil pengolahan menunjukkan layout terendah pada usulan 3 metode Blocplan.
Pada layout usulan 3 usulan terbaik. Kemudian hasil smulas Promodel
menunjukan skenario 4 atau usulan 3 menunjukan efesiensi material handling yang
lebih baik, dibandingkan dengan skenario 1, 2 dan 3.

Kata Kunci : ARC, BLOCPLAN, Gudang, Jarak, Layout, Material Handling.
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ABSTRACT

Igmal Rizkhi Vahlevi. GUDANG W 12 FACILITY LAYOUT DESIGN
USING ARC AND BLOCPLAN METHOD USING BLOCPLAN AND
PROMODEL SIMULATION IN PT. KARAKATAU STEEL CILEGON.
Supervised by Yusraini Muharni, ST., MT and Evi Febianti, S.T., M.ENG

PT Krakatau Seel Cilegon, This research was conducted in W 12 HSM (Hot In
Srip Mill) warehouse, which is a finished goods warehouse or a closed warehouse
which is specialized in storing coil, plate and sheet. Along with the devel opment of
each division, where it makes the human resources in this HSM division increase,
but thisis not matched by the number of facilities, machinery, tools and warehouse
conditions that are not neatly arranged, this results in productivity when working
constrained by conditions less tidy. In addition, the HSM division has a plan to
enlarge W 12 warehouse. The design to enlarge the warehouse is a project of PT
Krakatau Steel, therefore the main problemis that there is no new layout that will
be occupied by machines, tools, facilities and also material products raw plate,
sheet, cail. This study aims to determine the level of closeness of each facility and
department, determine the optimal distance of material handling, and compare the
two methods. To solve this problem by using the ARC and Blocplan methods. The
ARC method for knowing the degree of closeness, and this Blocplan method for
designing a new layout with the help of Blocplan-90 software. Processing results
show the lowest layout in proposed 3 Blocplan methods. In the proposal layout 3
the best proposal. Then the Promodel simulation results show scenario 4 or
proposal 3 shows better material handling efficiency, compared to scenario 1, 2
and 3.

Keywords: ARC, BLOCPLAN, Distance, Layout, Material Handling, Warehouse,
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