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ABSTRAK 

 

PT. Daekyung Indah Heavy Industri merupakan sebuah perusahaan yang bergerak 

dibidang konstruksi pembuatan vessel, silo dan sejenisnya. PT. Daekyung Indah Heavy 

Industry memiliki mesin utama diantaranya mesin Rolling, Banding, Bubut, Borring, 

Las, Press 500 Ton. Dari ke enam mesin tersebut Mesin Press 500 Ton menjadi 

prioritas karena mesin ini hanya ada satu dan sangat dibutuhkan untuk membuat produk 

bagian Head. Pada tahun 2017, Mesin Press 500 Ton sering mengalami gangguan 

dalam proses produksinya. Berdasarkan data yang diperoleh dari Divisi Maintenance 

PT. Daekyung Indah Heavy Industri telah terjadi 71 kerusakan dengan total downtime 

sebesar 3985 menit yang berakibat pada penurunan produktifitas dari PT. Daekyung 

Indah Heavy Industri. Tujuan penelitian ini yaitu menentukan komponen kritis esin 

Press 500 Ton, mengetahui nilai reliability setiap komponen kritis mesin Press 500 

Ton, mengetahui faktor – faktor kegagalan mesin Press 500 Ton, menentukan upaya 

aktivitas perawatan yang tepat pada mesin Press 500 Ton, menentukan usulan interval 

waktu aktivitas perawatan yang tepat pada komponen kritis mesin Press 500 Ton. 

Informasi kerusakan pada masing-masing komponen kritis diidentifikasi menggunakan 

analisis failure mode and effect analysis (FMEA). Selanjutnya ditentukan upaya 

aktivitas perawatan yang tepat menggunakan reliability centered maintenance II 

decision worksheet. Selanjutnya ditentukan usulan jadwal preventive maintenance 

pada masing-masing komponen berdasarkan aktivitas perawatannya. Hasil penelitian 

ini terdapat enam komponen kritis pada mesin Press 500 Ton. Mode kegagalan pada 

komponen hidraulic dan fanbelt ditangani oleh schedule on-condition task, mode 

kegagalan komponen coupling dan panel control ditangani oleh schedule restoration 

task, mode kegagalan pada grease dan motor ditangani oleh finding failure task. 

Diusulkan interval waktu aktivitas perawatan komponen dengan schedule on-condition 

hydraulic setiap 44 hari, fanbelt setiap 122 hari. Aktivitas perawatan komponen dengan 

schedule restoration task coupling setiap 23 hari, panel control setiap 37 hari. Aktivitas 

perawatan  komponen dengan finding failure grease setiap 11 hari, motor setiap 27 

hari. 
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ABSTRACT 

 

PT. Daekyung Indah Heavy Industri is a company engaged in the construction of 

vessels, silos and the like. PT. Daekyung Indah Heavy Industry has main machines 

including Rolling, Banding, Lathe, Borring, Welding, 500 Ton Press Machines. Of the 

six machines the 500 Ton Press Machine is a priority because there is only one machine 

and is needed to make Head products. In 2017, the 500 Ton Press Machine often 

experienced disruptions in its production process. Based on data obtained from the 

Maintenance Division of PT. Daekyung Indah Heavy Industri has experienced 71 

damage with a total downtime of 3985 minutes resulting in a decrease in productivity 

from PT. Daekyung Beautiful Heavy Industry. The purpose of this study is to determine 

the critical components of the 500 Ton Press machine, determine the reliability value 

of each critical component of the 500 Ton Press machine, find out the factors of failure 

of the 500 Ton Press machine, determine the proper maintenance activity on the 500 

Ton Press machine, determine the proposed activity time interval proper care of critical 

components of the 500 Ton Press machine. Damage information on each critical 

component was identified using failure mode and effect analysis (FMEA) analysis. 

Next, determine the right maintenance activity effort using reliability centered 

maintenance II decision worksheet. Furthermore, the proposed preventive maintenance 

schedule for each component is based on maintenance activities. The results of this 

study contained six critical components on a 500 Ton Press machine. Failure modes on 

hydraulic and fanbelt components are handled by schedule on-condition tasks, coupling 

and panel control failure modes are handled by schedule restoration tasks, failure 

modes on grease and motors are handled by finding failure tasks. Proposed time 

interval for component maintenance activities with hydraulic on-condition schedule 

1055 hours, fanbelt 2927 hours. Component maintenance activities with 593 hours 

coupling task restoration schedule, 902 hour control panel. Component maintenance 

activity with finding failure grease 283 hours, motor 649 hours. 
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