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ABSTRAC

MATERIAL MANUFACTURING PROCESS
PLASTIC MIXTURES IN MAKING FENCE ORNAMENTS
USING INJECTION MOLDING MACHINE

Compiled By :
RIZA ARIYANTO
NIM. 3331200048
UNIVERSITAS SULTAN AGENG TIRTAYASA

Plastic food packaging has become part of human daily life. Some
commonly used plastic names are HDPE (High Density Polyethylene), LDPE (Low
Density Polyethylene), PP (Polypropylene), PVC (Polyvinyl chloride), PS
(Polystryrene), and PC (Polycarbonate). PE (Polyethylene) and PP have many
similarities and are often referred to as polyolefins. Even though plastic has many
advantages, there are also disadvantages to plastic when used as food packaging,
namely that certain types (for example PE, PP, PVC) are not heat resistant, have
the potential to release dangerous chemicals originating from remaining monomers
from polymers and plastic is a material that is difficult to biodegrade. so that it can
pollute the environment, therefore there is the most cost efficient process for

producing plastic products using injection molding techniques.
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang
Limbah botol plastik bekas yang dihasilkan di Indonesia umumnya terbuat

dari plastik jenis HDPE (High Density Polyethylene), PET (Polyethylene
Terephthalate), dan PP (PolyPropylene) yang dimana masih menjadi
permasalahan yang masih dicarikan solusi dan dilakukan penyempurnaan
dalam pengolahan dan pengelolaannya. Plastik jenis HDPE (High Density
Polyethylene) digunakan untuk kemasan sampo, botol oli, tutup botol
minuman, dan wadah lainnya, plastik jenis PET (Polyethylene Terephthalate)
biasanya digunakan untuk kemasan minuman, sedangkan plastik berjenis PP
(PolyPropylene) digunakan sebagai kantong plastik bening transparan bersifat
tidak elastis yang digunakan untuk dan memperindah tampilan suatu produk.

Limbah botol plastik bekas dapat menjadi sumber pencemaran
lingkungan. Oleh karena itu, diperlukan upaya untuk mengolah limbah botol
plastik, sehingga menjadi produk yang bermanfaat seperti ornamen pagar,
rumah tangga, papan bangunan atau taman dan lainnya. Oleh karena itu, pada
tugas akhri ini penulis difokuskan kepada proses pembuatan alat rumah tangga
yang terbuat dari limbah plastik untuk menciptakan fungsi baru dengan
menggunakan metode injection moulding yaitu metode yang digunakan untuk
mengolah limbah plastik guna untuk memproduksi produk dari limbah plastik
dengan menggunakan bahan dasar dari 3 jenis bahan limbah plastik yang
berbeda yaitu HDPE (High Density Polyethylene), PET (Polyethylene
Terephthalate), dan PP (PolyPropylene) dengan menggunakan mesin
Injection molding dengan cara memasukkan material cair ke dalam cetakan
dan mengeraskannya menjadi bentuk yang diinginkan. Proses ini melibatkan
beberapa tahapan, termasuk pengumpanan bahan mentah, pemanasan dan
peleburan bahan, injeksi bahan cair ke dalam cetakan, pendinginan dan

pemadatan, serta pembebasan produk jadi dari cetakan.



1.2

1.3

14

1.5

Rumusan Masalah
Berikut merupakan rumusan masalah pada penelitian ini yaitu :

1. Bagaimana prinsip kerja pada mesin injection moulding terhadap produk
yang akan dibuat?
2. Bagaimana cara membuat alat rumah tangga berupa ornamen pagar dari

campuran limbah plastik dengan menggunakan mesin injection moulding?

Tujuan Penelitian
Berikut merupakan tujuan dari penelitian yang dilakukan yaitu:

1. Mengetahui mekanisme prinsip kerja pada mesin injection moulding
terhadap produk yang akan dibuat
2. Membuat alat rumah tangga seperti ornamen pagar dari campuran limbah

plastik dengan menggunakan mesin injection moulding

Batasan Masalah
Berikut merupakan batasan masalah pada penelitian ini yaitu:

1. Penelitian ini menggunakan limbah dari material plastik jenis HDPE (High
Density Polyethylene), PET (Polyethylene Terephthalate), dan PP
(PolyPropylene)

2. Proses pembuatan alat rumah tangga berupa ornamen pagar dengan
menggunakan metode injection moulding dengan menggunakan mesin

injection moulding

Manfaat Penelitian
Berikut merupakan manfaat yang didapat pada penelitian ini yaitu:

1. Dapat mengetahui mekanisme prinsp kerja dan mengetahui proses
pembuatan alat rumah tangga berupa ornamen pagar dengan metode
injection moulding dengan menggunakan mesin injection moulding

2. Dapat menjadi referensi serta inovasi dalam pemanfaatan limbah plastik
serta pengembangan alat pada mesin injection moulding diruang lingkup

jurusan teknik mesin Universitas Sultan Ageng Tirtayasa
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