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ABSTRAK

Muhammad Naufal Rizki Priantama. MODEL OPTIMASI MULTI TUJUAN
PADA SUPPLY CHAIN PT XYZ MENGGUNAKAN NON-DOMINATED
SORTING GENETIC ALGORITHM I1. DIBIMBING OLEH PROF. DR. ING.
H. ASEP RIDWAN, ST., MT., IPM. DAN ACHMAD BAHAUDDIN, ST., MT.

Plant ABC merupakan satu dari tujuh plant yang berada di PT XYZ dengan
memproduksi Cold Rolling Coil (CRC) dan Cold Rolling Sheet (CRS).
Permasalahan yang dihadapi oleh Plant ABC vyaitu tingginya biaya keseluruhan
operasi supply chain dan kuantitas gas penggunaan pada Saat proses produksi.
Karakteristik dari permasalahan yang ada terdiri lebih dari satu tujuan, sehingga
metode terbaik untuk memecahkan permasalahan yang ada dikenal dengan multi-
objective optimization. Penelitian ini bertujuan untuk mengidentifikasi variabel-
variabel keputusan apa saja yang harus dioptimalkan dan menentukan Kuantitas
optimal dari tiap variabel keputusan dengan menggunakan metode NSGA-II.
Parameter-parameter yang digunakan dalam penelitian ini meliputi ukuran populasi
yaitu 50, probabilitas persilangan dengan range nilai 0,1-0,9, probabilitas mutasi
0,1 dan 0,2, dan jumlah generasi yaitu 50 dan 100. Hasil menunjukan bahwa
parameter terpilih untuk penelitian ini yaitu probabilitas persilangan 0,7,
probabilitas mutasi 0,1, dan jumlah generasi 100. Terdapat empat variabel
keputusan yang dioptimalkan yaitu CRC yang diproduksi (Lite, Medium, dan
Heavy) dan CRC yang disimpan dengan kuantitas secara berturut-turut yaitu 40.918
ton, 112.479 ton, 173.758 ton, dan 43.209 ton. Hasil ini akan membantu Plant ABC
dalam meminimasi biaya keseluruhan operasi supply chain (124.532.272 USD) dan
kuantitas gas penggunaan (39.634.729.440 Kkal)

Kata Kunci: Multi objective optimization, supply chain, NSGA-II, gas penggunaan
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ABSTRACT

Muhammad Naufal Rizki Priantama. MULTI OBJECTIVE
OPTIMIZATION MODEL ON XYZ INDUSTRY’S SUPPLY CHAIN USING
NON-DOMINATED SORTING GENETIC ALGORITHM II. GUIDED BY
PROF. DR. ING. H. ASEP RIDWAN, ST., MT., IPM. AND ACHMAD
BAHAUDDIN, ST., MT.

ABC plant is one of seven plants in XY Z industry which produce Cold Rolling Coil
(CRC) and Cold Rolling Sheet (CRS). The problems faced by ABC plant in its
supply chain network are the high overall costs of supply chain operations and the
quantity of gas usage. The characteristics of this problem consist of more than one
objective, the best method for solving this problem called multi-objective
optimization. This research is aim to identify the decision variables that will be
optimized and determine the optimal quantity of each decision variable using
NSGA-II method. The parameters used in this research are the population size of
50, crossover probability with range 0.1-0.9, mutation probability 0.1 and 0.2 also
the number of generation 50 and 100. The result shows that the selected parameters
for this research are the crossover probability of 0.7, mutation probability of 0.1,
number of generation 100. Four decision variables that are optimized, namely CRC
produced (Lite, Medium, and Heavy) and CRC stored with the quantities
simultaneously are 40,918 tons, 112,479 tons, 173,758 ton, and 43,209 tons. This
result will assist the ABC plant in minimizing the overall cost of supply chain
(124,532,272 USD) and the quantity of gas usage (39,634,749,440 Kcal).

Keywords: Multi-objective optimization, supply chain, NSGA-II, gas usage
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