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ABSTRAK 

 

 Powder coating adalah proses finishing kering. Untuk mencapai daya rekat 

serta ketahan korosi yang maksimal sebelum dilakukan pelapisan, material yang 

akan dilapisi diberikan pretreatment tertentu. Dalam proses pretreatment 

dilakukan proses zirconium yang bertujuan untuk meningkatkan gaya adhesi 

antara powder pelapis dengan material logam yang dilapisi. Pada proses ini 

ditambahkan variasi peningkatan temperature guna memperoleh hasil maksimal. 

 Dalam penelitian ini, difokuskan tentang peningkatan nilai ketebalan 

lapisan coating yang akan mempengaruhi nilai laju korosi spesimen uji. Variasi 

yang digunakan adalah temperatur pada suhu ruangan, 170oC, 180oC, 190oC. 

 Penelitian ini dilakukan di 2 tempat berbeda. Pertama di Laboratorium PT. 

Rinnai Indonesia untuk melakukan preparasi, coating, pretreatment, melakukan 

pengujian ketebalan dan pengujian kabut garam (sat spray test). Kedua di Balai 

Besar Teknologi Kekuatan Struktur (B2TKS) untuk melakukan pengujian 

kekerasan. 

 Dari hasil penelitian didapat nilai ketebalan lapisan maksimal pada variasi 

170oC sebesar 84,5 μm dan ketebalan lapisan optimal untuk mendapatkan nilai 

laju korosi terendah diperoleh pada variasi temperatur 170oC sebesar 84,5 μm 

dengan nilai laju korosi 4,562 mpy. 
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