PENGARUH VARIASI TEMPERATUR PADA
PROSES POWDER COATING THERMOSETTING
MATERIAL SPCC
(STEEL PLATE COLD ROLLED COILED)

TUGAS AKHIR

Diajukan untuk Melengkapi Persyaratan
dalam Menyelesaikan Program Strata-1 (S1)
pada Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik

Universitas Sultan Ageng Tirtayasa

Disusun Oleh :

DIDI MAWARDI
3331111857

JURUSAN TEKNIK MESIN FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS SULTAN AGENG TIRTAYASA
CILEGON - BANTEN
2018



KATA PENGANTAR

Assalammu’alaikum Wr. Wb.

Segala puji hanya milik Allah SWT serta Sholawat dan salam kepada

Rasullullah SAW. Alhamdulillah atas kemurahan-Nya yang telah memberikan

rahmat, karunia serta kemudahan sehingga tugas akhir ini dapat terselesaikan.

Tugas akhir ini berisi mengenai hasil dari perencanaan dimana dalam

penyusunannya merupakan aplikasi dari beberapa matakuliah yang dipelajari di

bangku kuliah.Tugas akhir ini disusun sebagai salah satu syarat kelulusan untuk

meraih gelar sarjana teknik pada Jurusan Teknik Mesin FT. Untirta.

Tersusunnya tugas akhir ini tidak lepas dari bantuan berbagai pihak, untuk

itu ucapan terima kasih disampaikan kepada:

1.
2.

7.
8.

Bapak Dr. Eng. A. Ali Alhamidi, S.T., M.T., selaku Dekan FT. Untirta.
Bapak Ipick Setiawan, ST., M.Eng., selaku Ketua Jurusan Teknik
MesinFT. Untirta.

Bapak Haryadi, ST.,M.T, selaku Kordinator Tugas Akhir Jurusan Teknik

Mesin, Universitas Sultan Ageng Tirtayasa.

Bapak Iman Saefuloh, ST., M.Eng., selaku Pembimbing I. Terimakasih
atas pengarahan, ilmu, waktu, solusi, dan kesabaran Bapak.

Serta seluruh Dosen dan Staf Teknik Mesin FT. Untirta yang tidak dapat
disebutkan namanya, Terimakasih atas ilmu yang telah berikan.

Orang tua dan keluarga yang telah memberikan doa dan dukungan, baik
materi maupun motivasi kepada penulis.

Teman-teman Teknik Mesin 2011 yang selalu memberi motivasi.

Seluruh pihak yang tidak bisa disebutkan namanya satu persatu.

Menyadari akan kelemahan serta kekurangan sebagai manusia, oleh karena

itu segala saran dan kritik yang konstruktif sangat diharapkan.Semoga tugas

akhir ini bermanfaat dan dipergunakan.

Wassalammu alaikum Wr. Wb.

Cilegon, July 2018

Penulis


http://mesin.untirta.ac.id/blog/2016/05/15/495/

ABSTRAK

Powder coating adalah proses finishing kering. Untuk mencapai daya rekat
serta ketahan korosi yang maksimal sebelum dilakukan pelapisan, material yang
akan dilapisi diberikan pretreatment tertentu. Dalam proses pretreatment
dilakukan proses zirconium yang bertujuan untuk meningkatkan gaya adhesi
antara powder pelapis dengan material logam yang dilapisi. Pada proses ini

ditambahkan variasi peningkatan temperature guna memperoleh hasil maksimal.

Dalam penelitian ini, difokuskan tentang peningkatan nilai ketebalan
lapisan coating yang akan mempengaruhi nilai laju korosi spesimen uji. Variasi
yang digunakan adalah temperatur pada suhu ruangan, 170°C, 180°C, 190°C.

Penelitian ini dilakukan di 2 tempat berbeda. Pertama di Laboratorium PT.
Rinnai Indonesia untuk melakukan preparasi, coating, pretreatment, melakukan
pengujian ketebalan dan pengujian kabut garam (sat spray test). Kedua di Balai
Besar Teknologi Kekuatan Struktur (B2TKS) untuk melakukan pengujian

kekerasan.

Dari hasil penelitian didapat nilai ketebalan lapisan maksimal pada variasi
170°C sebesar 84,5 um dan ketebalan lapisan optimal untuk mendapatkan nilai
laju korosi terendah diperoleh pada variasi temperatur 170°C sebesar 84,5 um

dengan nilai laju korosi 4,562 mpy.
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