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PRAKATA 
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8. Seluruh jajaran Asisten Laboratorium Metalurgi Fakultas Teknik 

UNTIRTA yang telah membantu selama penelitian dilakukan. 
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ABSTRAK 

 

Riska Apriliani 

PENENTUAN PENYETELAN LEVEL FAKTOR OPTIMUM 

PADA PROSES HEAT TREATMENT UNTUK MENINGKATKAN 

KUALITAS BAJA DENGAN METODE TAGUCHI 
Dibimbing Oleh 

Dr. Ir. Maria Ulfah, M. T. dan Putro Ferro Ferdinant, S.T., M.T. 

 

 
Pertumbuhan industri baja di Indonesia pada industri otomotif, diproyeksikan 

tahun 2025 akan memproduksi 3 juta unit mobil sehingga membutuhkan sebanyak 

1,8 juta ton baja otomotif. Peningkatan kapasitas produksi industri baja nasional 

dan produksi industri baja dalam negeri terus dioptimalkan dan diarahkan pada 

pengembangan produk khusus bernilai tambah tinggi, dengan adanya hal tersebut, 

untuk mengembangkan produksi, maka diperlukan adanya upaya untuk 

meningkatkan kualitas baja dengan meningkatkan kekerasan dan ketahanan aus 

dari komponen. Upaya yang dapat dilakukan adalah melakukan proses heat 

treatment, tujuannya untuk mendapatkan struktur yang keras. Dalam  proses heat 

treatment digunakan desain eksperimen. Desain eksperimen yang dilakukan pada 

penelitian ini adalah faktorial dan Taguchi. Hasil penelitian berdasarkan Anova 

menunjukkan bahwa faktor-faktor yang mempengaruhi respons kualitas kekerasan 

baja (Fhitung > Ftabel) yaitu temperatur dan media, sedangkan faktor holding time 

tidak memiliki pengaruh yang signifikan, namun pada proses heat treatment 

seluruh faktor tersebut saling bergantung dan tidak bisa dihilangkan, maka faktor 

holding time tetap digunakan. Berdasarkan analisa yang dilakukan, setting level 

faktor optimum yaitu menggunakan holding time sebesar 30 menit, temperatur 

sebesar 900°C, dan media pendingin air. Faktor yang paling berkontribusi 

terhadap respon kualitas yaitu faktor temperatur, dengan kontribusi sebesar 

30,53%. 

 
Kata Kunci: Desain Eksperimen, Desain Faktorial, Heat Treatment, Metode Taguchi 
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ABSTRACT 

 

Riska Apriliani 

DETERMINATION OF OPTIMUM FACTOR LEVEL SETTING 

HEAT TREATMENT PROCESS TO IMPROVE THE QUALITY OF 

STEEL USING TAGUCHI METHOD 
Dibimbing Oleh 

Dr. Ir. Maria Ulfah, M. T. dan Putro Ferro Ferdinant, S.T., M.T. 

 

 
The growth of steel industry Indonesia in automotive industry, projected in 2025 

will be produce 3 million unit of cars that require 1.8 million tons of automotive 

steel. Increased production capacity of national steel industry and domestic steel 

industry production continues to be optimized and directed to the development of 

high value-added specialty products. To develop production, it is necessary to 

improve the quality of steel by increasing hardness value and wear resistance of 

components. Efforts that can be used is doing the heat treatment process, to get a 

hard structure. Heat treatment process used experiment design. Experiment design 

that used in this study are Factorial and Taguchi Method. The results of an Anova-

based study, show that factors affecting the steel hardness quality response (Ftest > 

Ftable) are temperature and media, holding time factor has no significant effect, but 

in the heat treatment process all  factors are interdependent and can not be 

eliminated, then the holding time factor is still used. Based on the analysis 

conducted, the optimum factor level setting is using holding time of 30 minutes, 

temperature of 900 ° C, and water cooling medium. The most contribution factor to 

the quality response is the temperature factor, with a contribution of 30.53%. 

 
Keywords: Experiment Design, Factorial Design, Heat Treatment, Taguchi Method. 

 


