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ABSTRAK
Muhamad Ilhamsyah Penerapan Metode Artificial Neural Network Dan

Autoregressive Integrated Moving Average Pada Peramalan Permintaan
Produksi Grinding Work Roll Di PT. Barata Indonesia Dibimbing Oleh

YUSRAINI MUHARNI DAN ADE IRMAN S.M.

Peramalan adalah studi yang memprediksi peristiwa yang akan terjadi
menggunakan data historis dan memproyeksikannya untuk masa depan. PT. Barata
Indonesia Cabang Cilegon adalah salah satu perusahaan fabrikasi yang menerima
berbagai pesanan dari perusahaan lain di Cilegon. Salah satu dari pesanan
tersebut adalah Grinding Work Roll Fabrication yang memiliki fluktuasi
permintaan dan membuat perusahaan bingung untuk menyiapkan sumber daya.
Penelitian ini bertujuan untuk memprediksi jumlah pesanan Grinding Work Roll
untuk satu tahun ke depan sehingga perusahaan dapat menyiapkan sumber daya
lebih baik lagi. Hasil pengolahan data diperoleh desain ANN optimal yang
menggunakan Fungsi Pelatihan Levenberg-Marquardt, jumlah hidden layer
adalah 10, dan Momentum 0,9. Hasil ramalan dari Januari hingga Desember 2018
adalah 9, 10, 3, 3, 11, 11, 11, 1, 1, 11, 3, dan 1 unit. Perbandingan dengan Metode
ARIMA memberikan kesimpulan bahwa metode ANN lebih baik daripada metode
ARIMA karena ANN MSE adalah 0,002 dan ARIMA MSE adalah 0,0043.

Keywords : Peramalan, Artificial Neural Network, MATLAB, Auto Regressive
Integrated Moving Average.



ABSTRACT

Muhamad Ilhamsyah Prediction of Grinding Work Roll Demand in a Job

Shop Company By using  Artificial Neural Network and ARIMA Method
Guided by

YUSRAINI MUHARNI AND ADE IRMAN S.M.

This study concern about forecasting grinding work roll demand in a job shop

company located in industrial area in Cilegon. This factory main production is

fabrication, which accepts various orders from other companies specially from

the company around. Grinding Work Roll is one of those products that frequently

request by customer.  Although the order is frequent but the volume is fluctuation

month by month. This situation drive the company to problem in preparing the

resources needed in fabrication process specially in scheduling the operators. To

cope with this problem, we proposed to apply two robust forecasting methods,

Artificial Neural Network and ARIMA to help in prediction the grinding work roll

demand so as the company could make a good plan for the production process.

The best architecture for ANN is obtained through applying Taguchi Method. The

ANN design that use Levenberg-Marquardt Training Function, with hidden layer

is 10, and Momentum is 0,9. The  Prediction result shows that ANN predicts

better than ARIMA Method according to the lower Mean Square Error(MSE).

MSE Value for ANN is 0,002 while for ARIMA MSE is 0,0043.

Keywords : Forecasting, Artificial Neural Network, ARIMA, Job Shop, Demand
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