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ABSTRAK

AGIE BATRIA ANUGERAH. Penjadwalan Flow Shop Project Sign Board
MDI dengan Metode Campbell Dudek Smith dan Cross Entropy Genetic
Algorithm. Dibimbing oleh EVI FEBIANTI, S.T., M.Eng dan ADE IRMAN
SAEFUL MUTAQIN S, S.T., M.T.

Penjadwalan produksi sangat diperlukan oleh perusahaan untuk menyusun suatu
prioritas pekerjaan atau job. PT XYZ merupakan perusahaan dibidang fabrikasi
baja berat dengan alur produksi flow shop. Pada proses produksi di PT XYZ sering
mengalami tidak sesuai perencanaan produksi yang belum tepat waktu. Hal ini
dikarenakan belum sesuai perencanaan produksi dan eksekusi pada saat di
lapangan. Permasalahan ini terjadi pada salah satu produk proyek pembuatan Sign
Board MDI. Adapun tujuan dari penelitian ini adalah menentukan usulan urutan
job penjadwalan flow shop dan menghitung nilai makespan terkecil yang didapat
berdasarkan perbandingan antara kondisi eksisting perusahaan dan penjadwalan
usulan menggunakan metode Campbell Dudek Smith (CDS) dan Cross Entropy
Genetic Algorithm (CEGA) dengan bantuan bahasa pemrograman Python. Hasil
yang didapatkan dari penelitian ini di antaranya adalah kondisi eksisting perusahaan
dengan urutan job 1-2-3-4-5 menghasilkan makespan sebesar 23.520 menit, metode
Campbell Dudek Smith (CDS) dengan urutan job  5-3-4-1-2 menghasilkan
makespan sebesar 23.520 menit, dan metode Cross Entropy Genetic Algorithm
(CEGA) dengan urutan job 3-4-1-2-5 menghasilkan makespan sebesar 22.080
menit. Maka metode usulan terbaik yaitu menggunakan metode CEGA dengan nilai
makespan lebih kecil selisih sebesar 1.440 menit.

Kata Kunci : Cross Entropy Genetic Algorithm (CEGA), Python, Campbell Dudek Smith (CDS),
Penjadwalan Flow Shop.
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ABSTRACT

AGIE BATRIA ANUGERAH. Flow Shop Scheduling Sign Board MDI Project
Using Methods Campbell Dudek Smith and Cross Entropy Genetic Algorithm.
Dibimbing oleh EVI FEBIANTI, S.T., M.Eng dan ADE IRMAN SAEFUL
MUTAQIN S, S.T., M.T.

Production scheduling is needed by the company to develop a job priority. PT XYZ
is a heavy steel fabrication company with a production line flow shop. In the
production process at PT XYZ often experience inappropriate production planning
that is not on time. This is because it is not in accordance with production planning
and execution in the field. This problem occurs in one of the project products MDI
Sign Board. The purpose of this study is to determine the proposed sequence job
scheduling flow shop and calculate the value makespan smallest obtained based on
the comparison between the company's existing conditions and the proposed
scheduling using the methods Campbell Dudek Smith (CDS) and Cross Entropy
Genetic Algorithm (CEGA)with the help of the programming language Python. The
results obtained from this study include the existing condition of the company with
the sequence job 1-2-3-4-5 producing a makespan of 23,520 minutes, the method
Campbell Dudek Smith (CDS) with the sequence job 5-3-4-1-2 producing a
makespan of 23,520 minutes, and the method Cross Entropy Genetic Algorithm
(CEGA) with the sequence job 3-4-1-2-5 produces a makespan of 22,080 minutes.
Then the best proposed method is using the CEGA method with a value makespan
smaller of 1,440 minutes.

Kata Kunci : Cross Entropy Genetic Algorithm (CEGA), Python, Campbell Dudek Smith (CDS),
Flow Shop Scheduling.
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