
 

LAMPIRAN 1. 

DOKUMENTASI PENELITIAN 

 

 

     

Pengayakan Serbuk     Preparasi Bahan Bahan 

Cangkang Telur Ayam 

 

     

Penimbangan Bahan    Pencampuran Serbuk   

      (Filler, Sulfur, ZnO, Stearic Acid) 

 

     

Mixing Semua Bahan Serbuk   Pencampuran Serbuk   

       Dengan Karet Alam Cair 



 

    

Proses Shaking      Rolling 

 

    

Pemanasan Sampel    Cutting Sampel    

Di Oven 

 

    

Perisiapan Hot Press    Pengolesan Minyak Pelumas  

       pada Cetakan 

 

 

 

 



 

     

Proses Hot Press     Proses Cold Press 

 

     

Gerinda Sampel     Pengamplasan Sampel 

 

    

Persiapan Pengujian    Penempatan Sampel Pada  

       Probe 

 

 

 



 

   

Probe      Spesifikasi Mesin QTM-500 

 

 

 

Mesin QTM-500 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

LAMPIRAN 2. 

DESAIN OF EXPERIMENT (D.O.E) SAMPEL DAN NILAI 

OPTIMUM DENGAN METODE TAGUCHI  

 

 

 

 



 

 

 

 

 



LAMPIRAN 3.

PENENTUAN ANALYSIS OF VARIANCE (ANOVA)

0,00%

20,00%

40,00%

60,00%

80,00%

100,00%

T. HOT PRESS TIME HOT
PRESS

ERROR

47,29%

26,90% 25,81%

CONTROL FACTORS

% CONTRIBUTION FOR EACH PARAMETERS



LAMPIRAN 4. 

LOGBOOK PENELITIAN 

 

 

NO. WAKTU KEGIATAN GAMBAR KET. 

1. 1/6/2023 

Melakukan Preparasi 
Raw Material 
- Tahapan awal 

penelitian adalah 
melakukan preparasi 
bahan  bahan dan 
peralatan yang akan 
digunakan saat 
penelitian. 

- Bahan  bahan yang 
akan digunakan 
meliputi serbuk 
cangkang telur ayam, 
karet alam cair, 
sulfur, ZnO, dan 
Stearic Acid 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

Bahan yang 
digunakan 
adalah: 
- Serbuk 

cangkang 
telur ayam 
sebanyak 8 
kg dengan 
ukuran 100 
mesh, Karet 
Alam Cair 
sebanyak 7 
kg, sulfur 3 
kg, ZnO 1 
kg dan 
Stearic 
Acid 1 kg 

2. 3/6/2023 

Melakukan Penentuan 
Jumlah Sampel (Desain 
of Experiment) atau 
DOE Menggunakan 
Metode Taguchi. 
- Penggunaan metode 

taguchi dilakukan 
agar mendapatkan 
jumlah variasi sampel 
seminimal mungkin 
namun dengan hasil 
yang efektif 

 

Didapatkan 
hasil bahwa 
penelitian yang 
dilakukan 
menggunakan 
3 level dan 4 
parameter serta 
terdapat 9 
variasi. 

3. 5/6/2023 

Melakukan preparasi 
sampel dengan 
komposisi 65% filler 
dan 35% matriks 
- Proses pencampuran 

serbuk 

 
 
 
 
 
 
 

 



 

- Proses mixing 
- Proses Shaking 
- Proses Rolling 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

4. 6/6/2023 

Melakukan preparasi 
sampel dengan 
komposisi 60% filler 
dan 40% matriks 
- Proses pencampuran 

serbuk 
- Proses mixing 
- Proses Shaking 
- Proses Rolling 

  
 

   
 

   

 



 

 
 

        
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5. 8/6/2023 

Melakukan preparasi 
sampel dengan 
komposisi 55% filler 
dan 45% matriks 
- Proses pencampuran 

serbuk 
- Proses mixing 
- Proses Shaking 
- Proses Rolling 

 
 

 

   

 



 

 
 

    
 

   
 
 

6. 12/6/2023 

- Melakukan proses 
Manufaktur sampel 
variasi A1, B1 
Hot Press 
Cold Press 
Finishing 

 

   
 

 
 

 
 

 

 



 

 
 

 
 
 

 
 

 

7. 13/6/2023 

Melakukan preparasi 
sampel dengan 
komposisi 65% filler 
dan 35% matriks 
- Proses pencampuran 

serbuk 
- Proses mixing 
- Proses Shaking 
- Proses Rolling 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 



 

8. 14/6/2023 

Melakukan preparasi 
sampel dengan 
komposisi 60% filler 
dan 40% matriks 
- Proses pencampuran 

serbuk 
- Proses mixing 
- Proses Shaking 
- Proses Rolling 

 

  
 

   
 

   
 

        
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

9. 15/6/2023 

Melakukan preparasi 
sampel dengan 
komposisi 55% filler 
dan 45% matriks 
- Proses pencampuran 

serbuk 
- Proses mixing 
- Proses Shaking 
- Proses Rolling 

 

   
 

   
 

   
 

    
 

   
 
 

 

10. 16/6/2023 

- Melakukan proses 
Manufaktur sampel 
variasi C1. 
Hot Press 
Cold Press 
Finishing 

 

  
 
 
 

 



 

 

 
 

11. 19/6/2023 

Melakukan preparasi 
sampel dengan 
komposisi 55% filler 
dan 45% matriks, 60% 
filler, 40% matriks 
- Proses pencampuran 

serbuk 
- Proses mixing 
- Proses Shaking 
- Proses Rolling 

 

   
 

   
 

   
 

    
 

   
 

 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 



 

 
12. 

 
20/6/2023 

 
 
Melakukan preparasi 
sampel dengan 
komposisi 65% filler
dan 35% matriks 
- Proses pencampuran 

serbuk 
- Proses mixing 
- Proses Shaking 
- Proses Rolling 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

13. 21/6/2023 

- Melakukan proses 
Manufaktur sampel 
variasi A3, B1, B3, 
C2 
Hot Press 
Cold Press 
Finishing 

 

  
 

  
 

 



 

 

 
 

 
 

  
 

  
 

  
 

 
 

 
 
 
 
 
 



 

14. 23/6/2023 

- Melakukan proses 
Manufaktur sampel 
variasi A2, B1, B3, 
C3 
Hot Press 
Cold Press 
Finishing 

 
 

  
 

  
 
 

  
 

 
 

 
 

 

15. 5/7/2023 

Pengujian 
Konduktivitas Sampel 
dengan mesin QTM-
500 
- Sampel A1.1, A1.2, 

dan A1.3 
- Sampel A2.1, A2.2, 

dan A2.3 

 

 
 
 

Didapatkan 
hasil pengujian 
konduktivitas 
termal untuk 
sampel A1  
A3 dengan 
nilai range 
sebesar 0,4040 



 

- Sampel A3.1, A3.2, 
A3.3 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
 
 

W/m.K - 
0,5981 W/m.K. 



 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 



 

16. 6/7/2023 

Pengujian 
Konduktivitas Sampel 
dengan mesin QTM-
500 
- Sampel B1.1, B1.2, 

dan B1.3 
- Sampel B2.1, B2.2, 

dan B2.3 
- Sampel B3.1, B3.2, 

B3.3 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
 
 

Didapatkan 
hasil pengujian 
konduktivitas 
termal untuk 
sampel B1  
B3 dengan 
nilai range 
sebesar 0,4133  
W/m.K  
0,6415 
W/m.K. 



 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
 
 



 

17. 10/7/2023 

Pengujian 
Konduktivitas Sampel 
dengan mesin QTM-
500 
- Sampel C1.1, C1.2, 

dan C1.3 
- Sampel C2.1, C2.2, 

dan C2.3 
- Sampel C3.1, C3.2, 

C3.3 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
 

Didapatkan 
hasil pengujian 
konduktivitas 
termal untuk 
sampel C1  
C3 dengan 
nilai range 
sebesar 0,2618 
W/m.K  
0,5739 
W/m.K. 



 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 
 



 

 

 
 

 

18. 20/7/2023 

Analisis data hasil 
pengujian konduktivitas 
termal. 

- Analisis 
parameter 
optimum dan 
signal to noise 
ratio Metode 
Taguchi 

- Analisis 
parameter paling 
berpengaruh 
terhadap hasil 
konduktivitas 
termal dengan 
Metode ANOVA 

 
 

 
 

 
 

 
 
 

Didapatkan 
hasil variasi 
optimum 
sampel adalah 
pada komposisi 
filler sebesar 
65%, tekanan 
40 MPa, 
temperatur 
170oC, dan 
waktu selama 
60 menit pada 
saat proses hot 
press. 
 
Didapatkan 
hasil uji 
ANOVA 
dengan 
parameter yang 
memiliki 
pengaruh 
tertinggi 
terhadap hasil 
konduktivitas 
termal adalah 
temperatur dan 
waktu saat 
proses hot 
press sebesar 
47,29% dan 
26,90%. 

 


